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Nuances de coupe carbure A evatec

Cutting carbide grades \V tools’
TF131/0
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Brise-copeau H evatltec
Cheap breaker ./ tools’

carbex® SELECTION
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CODIFICATION Aevatec

\V tools’

F m Q V/I X  Spécial

Brise-copeaux et fixation
Chip breaker and fastening

Longueur
Classe de d'aréte Epaisseur
tolérance principale
Tolerances Edge length

Dépouille
normale
Clearance

Thickness
Angle

A 3°

Cn | e
|
<5

A +0.025
B 5°

+0.005

F +0.013
C 7°

C +0.025 +0.025
+0.013

D 15°

+0.025 +0.025

G 30° G +0.130
N 0 J +0.005
P 11° K +0.013 +0.025
+0.050 "
L a +0.025 5‘
JZZ +0.015
M +0.080 +0.130
N +0.200 +0.025 N
+0.080 | +0.130
U 2 +0.130

a
+0250 | +0.380 5
*‘—L —‘+
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CODIFICATION Aevatec

\V tools’

- Brise-copeau
CARBEX®

- CARBEX®
Chipbreaker

N N|N|N

- Identification
Exécution de spécifique
I'aréte du fabricant
de coupe

- Identification

. specific to
Cutting manifacturer

edge shape

Direction
de coupe - Nuance CARBEX?

Aréte Forme
de planage de la pointe - CARBEX® Grade

Cutting

- Identification

) spécifique du
X r a'0 02 0.2 E — fabricant
A: 45° A: 3° 04 0.4 % - Identification
specific to
D: 60° B: 5° 08 0.8 - manufacturer
E: 75° C:. 7 12 1.2
F: 85° D:15° 16 1.6 @ -
P.90° E:20° 20 20 %
Z:spécial|  F 250 24 2.4
G :90° 32 3.2
N :0° L
i N
P:11° &
Z: Spécial
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Aevatec

W tools’

cations Nuances Carbure - Carbide Grades

Tournage Fraisage
Turning Milling
Nuance Matiére Condition Nuance Matiére Condition
Grade Material Grade Material
CX 1525 acier - inox finition - ébauche légére MX250M acier - inox - fonte finition - ébauche
(P05 - P30) steel - stainless steel finishing- light roughing (P10 - P35) | steel - stainless steel finishing - roughing
(M10 - M25) (M10 - M30) | castiron
(K10 - K20)
CX 2525 acier - inox - fonte semi finition - ébauche CNX725 acier - inox finition - ébauche
(P15-P35) | steel - stainless steel semi finishing - roughing (P10 - P35) | steel - stainless steel finishing - roughing
(M15-M25) | castiron (M10 - M30)
(KOS5 - K25)
CX 3525 acier - inox ébauche - grosse ébauche G acler- |nc.~x f|.n'|t|c.m ) ebaucr.le
" (P20 - P40) | steel - stainless steel roughing - heavy roughing §P1 C PSO)) steel - stainless steel finishing - roughing
M10 - M30
g - (M20 -M30)
= O
e
o 8 CNX3525 acier - inox ébauche - grosse ébauche CNX430 acier - inox - superalliages| ébauche
& 2 (P30 - P50) avec chocs (P35 - P50) | steel - stainless steel - roughing
= o (M25 - M40) | steel - stainless steel heavy interrupted (M20 - M40) | Superalloys
o S cut
< CFX1525 inox - fonte - finition - ébauche
superalliages
(M15 - M30) iy ) finishing - roughing
KO1 - K20 stainless steel - cast iron
(K01 - K20) - superalloys
Cs10 acier finition - ébauche légere CSs10 acier finition - ébauche légere
(P05 - P20) steel finishing- light roughing (PO5 - P20) | steel finishing- light roughing
DX acier ébauche moyenneDX acier - inox semi finition - ébauche
» (P20 - P35) steel roughing medium (P15 - P35) | steel - stainless steel semi finishing - roughing
(]
2T (M20 - M30)
@ 2
5 8 CS6 acier - inox ébauche - grosse ébauche CS6 acier - inox ébauche - grosse ébauche
T
[=l=2 (P30 - P50) avec chocs (P35 - P50) avec chocs
o S
[ 2 (M30 - M40) steel - stainless steel heavy interrupted cut (M30 - M40) | steel - stainless steel roughing - heavy roughing
§ = with shocks
© . . . L
S 5§ CHo1 fonte - titane - aluminium | finition - ébauche moyenne CHo1 fonte - titane - aluminium | finition - ébauche moyenne
i cast iron - titanium - e ; : : cast iron - titanium Ao ; )
2 (K01 - K15) aluminium finishing - roughing medium (K01 - K10) et el finishing - roughing medium
CH1 inox - fonte ébauche CH1 inox - fonte semi finition - ébauche
(M20 - M30) | stainless steel - cast iron | roughing (M15 - M25) | stainless steel - cast iron semi finishing - roughing
(K10 - K25) (K05 - K20)
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Plaquettes Amovibles A evatec
Indexable Inserts \V ftools’

REVETUES /| COATED NON REVETUES UNCOATED
REFERENCE :ﬁ: § §
5§ |83 |5
__ 4 ADMT 15 03 08 7,75 6,84 5,67
@)] ADKT 15 03 PDER 8,57 8,08 6,72
N 2

ADKT 15 05 PD ER 16,16 13,18 12,24

ADMW 15 03 08 7,75 6,84 5,67
% ADGW 1503 08 T 11,67 10,33 8,63
APHT 10 03 PDFR-AL 16,42 12,64
fy@)j‘ APHT 16 04 PD FR-AL 20,62 15,88
N APKT 10 03 PD ER 13,20 8,87
APKT 16 04 PD ER 16,91 15,58 12,69
APFT 16 04 PDER 16,69 15,34 12,27

APMT 16 04 PDER 11,34 9,81 8,43

APMT 20 04 08 12,49 10,34 9,03

Z APMW 20 04 08 12,00 9,60 8,66
APGW 200408 T 16,86 13,95 12,19
CCMT 06 02 02 6,82 5,60

CCMT 06 02 04 6,82 5,60

@ CCMT 08 03 04 6,63 5,07
=y CCMT 09 T3 04 8,16 6,47
CCMT 09 T3 08 8,16 6,47

CCMT 12 04 08 11,47 9,09

CCMW 06 02 02 7,05 5,60

CCMW 06 02 04 7,05 5,60

CCMW 09 T3 04 8,16 6,47

CCMW 09 T3 08 8,16 6,47

CCMW 12 04 08 11,47 9,09

CNE 19 14 06 (434) siD siD siD

CNMA 12 04 04 10,54 8,30

CNMA 12 04 08 10,54 8,30

CNMA 12 04 12 10,54 8,30

CNMA 16 06 08 16,67 13,18

CNMA 16 06 12 16,67 13,18

CNMA 16 06 16 16,67 13,18

CNMA 19 06 08 24,61 19,53

CNMA 19 06 12 24,61 19,53

CNMA 19 06 16 24,61 19,53

CNMA 19 06 24 24,61 19,53

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles A evatec
Indexable Inserts \V ftools’

REVETUES /| COATED NON REVETUES UNCOATED
L v v 0
REFERENCE N a|8 alS
x x x
-4 -4 -4
o o o
CNMG 12 04 04 10,54 8,30
CNMG 12 04 08 10,54 8,30
(=
lﬂ‘i 2 CNMG 12 04 12 10,54 8,30
7
= 7 CNMG 19 06 12 24,61 19,53
CNMG 19 06 16 24,61 19,53
CNMG 19 06 24 24,61 19,53
|
1 “ CNMG 12 04 08 16 10,54 8,30
= B
m L] CNMG 12 04 04 18 10,54 8,30
!'A.A %
CNMG 12 04 08 E8 10,54 8,30
=t 4
" L] CNMG 12 04 12 E8 10,54 8,30
= %
CNMG 16 06 12 E8 16,67 13,18
CNMG 19 06 12 ME6 24,61 19,53
CNMG 19 06 16 ME6 24,61 19,53
@ % CNMG 16 06 12 20 16,67 13,18
L= U CNMG 19 06 08 20 24,61 19,53
CNMG 12 04 08 28 10,54 8,30
CNMG 12 04 12 28 10,54 8,30
CNMG 16 06 08 28 16,67 13,18
CNMG 16 06 12 28 16,67 13,18
—~ B
E' || CNMG 19 06 12 T40 24,61 19,53
~ %
N2 /A
CNMM 12 04 04 10,54 8,30
CNMM 12 04 08 10,54 8,30
”"! 74 CNMM 12 04 12 10,54 8,30
=) % CNMM 19 06 08 24,61 19,53
CNMM 19 06 12 24,61 19,53
CNMM 19 06 16 24,61 19,53
CNMM 19 06 24 24,61 19,53
CNMM 12 04 08 06 10,54 8,30
@ CNMM 12 04 12 06 10,54 8,30
7 CNMM 19 06 16 06 24,61 19,53
CNMM 25 09 24 55,52
CNMM 12 04 08 38 10,54 8,30
CNMM 12 04 12 38 10,54 8,30
CNMM 19 06 16 42 24,61 19,53
CNMX 19 07 40 ED 25,50
CNMX 19 07 40 FO 25,50

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles
evatec
Indexable Inserts A ftools’

REVETUES /| COATED NON REVETUES UNCOATED

. _2 n n n

REFERENCE R gl& oS

X zlx 2%

4 =z 4

o o o
DCMT 07 02 04 711 5,59
i DCMT 11 T3 04 9,54 7,52

& 1
<~ DCMT 11 T3 08 28 9,54 7,52
DCMT 15 04 08 12,83 10,49
DCMW 07 02 04 6,82 5,48
DCMW 11 T3 04 9,16 7,37
‘ y % DCMW 11 T3 08 9,16 7,37
DCMW 15 04 08 12,83 10,49
DNMA 15 06 04 14,97 11,34
DNMA 15 06 08 14,97 11,34
‘ / DNMA 15 06 12 14,97 11,34
DNMA 15 06 16 14,97 11,34
DNMG 15 06 04 14,97 11,34
DNMG 15 06 08 14,97 11,34
A./ U DNMG 15 06 12 14,97 11,34
DNMG 15 06 16 14,97 11,34
DNMG 15 04 08 16 13,36 10,47
" "',’ DNMG 15 06 08 16 14,97 11,34
U DNMG 15 04 12 16 13,36 10,47
DNMG 1506 12 16 14,97 11,34
— DNMX 15 06 04 R22 siD siD
ALY/ | DNMX 1506 08 R22 siD siD
DNMX 15 06 12 R22 siD siD
Brise copeaux affdtés, | DNMX 15 06 08 L22 siD siD
Remise,nous consulter DNMX 15 06 12 L22 S/D S/D
DNMX 15 06 08 R32 sID sID
DNMX 15 06 16 R32 siD siD
DNMX 15 06 16 L32 siD siD
—~O 1@ DNMZ 15 06 04 R21 SiD SID
4 o)

A )% ; DNMZ 15 06 08 R21 SID sID
=/ 4 DNMZ 15 06 04 L21 ) siD
=~ n ECMX 12 M4 08 L25 13,02 10,82
% ECMX 12 M4 12 R25 13,02 10,82
4 . ECMX 12 M4 12 L25 13,02 10,82
ECMX 16 06 08 R36 19,62 17,02
'. ﬁ ECMX 16 06 08 L36 19,62 17,02
AL o ECMX 16 06 12 R36 19,62 17,02
ECMX 16 06 12 L36 19,62 17,02
ECMT 12 M4 04 30 12,07 9,88
‘&61 ﬂ ECMT 12 M4 08 30 12,07 9,88
==V o ECMT 12 M4 12 30 12,07 9,88
ECMT 16 06 08 30 18,80 16,17
/,'7 ﬁ ECMT 16 06 08 18,80 16,17
Lg../ % ECMT 16 06 12 18,80 16,17

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles
Indexable Inserts

evatec
tools’

REVETUES /| COATED NON REVETUES UNCOATED
. v [ |w
REFERENCE N |8 oS
x x x
4 b4 4
(3] o o
ECMW 12 M4 04 12,07 9,88
ECMW 12 M4 08 12,07 9,88
4 ‘ Y
A q ECMW 12 M4 12 12,07 9,88
%
» N ECMW 16 06 08 18,80 16,17
ECMW 16 06 12 18,80 16,17
= ECMX 12 M4 04 R25 13,02 10,82
YV
] ECMX 12 M4 04 L25 13,02 10,82
— Z
ECMX 12 M4 08 R25 13,02 10,82
= @ EPMT 08 M3 02 30 6,00 4,87
’Q | EPMT 08 M3 04 30 6,00 4,87
y %
= 4 EPMT 08 M3 08 30 6,00 487
EPMW 04 02 04 4,66 3,81
/7 @ ﬁ EPMW 08 M3 02 6,12 497
N % EPMW 08 M3 04 6,12 407
EPMW 08 M3 08 6,12 4,97
EPMX 04 02 04 R/L 7,26 6,44
% EPMX 08 M3 02 R/L 8,97 7,98
N EPMX 08 M3 04 R/L 8,97 7,98
EPMX 08 M3 08 R/L 8,97 7,98
HPEN 09 04 08 siD SiD SiD
Q H HPUN 09 04 08 siD ) siD
HPMN 07 04 12 sID SiD siD
KNMX 19 04 05 R22 14,61 13,12
== [pj | KNMX190410R22 14,61 13,12
‘(@)’ | | "kNmx 19 04 05 L22 14,61 13,12
C~—~ W
KNMX 19 04 10 L22 14,61 13,12
Plaquettes avec KNMX 19 04 05 R32 14,61 13,12
B-C affités. KNMX 19 04 10 R32 14,61 13,12
KNMX 19 04 05 L32 14,61 13,12
Ground Cheapbreakers| KNMX 19 04 10 L32 14,61 13,12
KNUX 16 04 05 R21 11,13 8,90
KNUX 16 04 05 L21 11,13 8,90
@ D KNUX 16 04 10 R21 11,13 8,90
KNUX 16 04 10 L21 11,13 8,90
Plaqueties avec KNUX 16 04 05 R32 11,13 8,90
B-C affiités. KNUX 16 04 05 L32 11,13 8,90
KNUX 16 04 10 R32 11,13 8,90
Ground Cheapbreakers|  KNUX 16 04 10 L32 11,13 8,90
E @ L 13X 10 (F7/94) siD siD
7] g
F—
_ [pe——
LH G LNMX 19 19 40 ) siD
—
LNGX 17 40 25 ) siD
LNUX 18 20 20 S/D siD
LNUX 18 20 27 ) siD
LNUX 18 30 20 S/ID S/D
LNUX 18 30 27 S/ID S/D
MBHT 12 04 04 (30) 18,01 17,05 14,45
MBHT 12 04 08 (30) 18,01 17,05 14,45
MCHT 09 T3 04 (30) 12,56 11,61 9,84
MBHT 12 04 04 (50) 18,01 17,05 14,45
MCHT 09 T3 04 (50) 12,56 11,61 9,84
MPHT 06 02 02 (50) 11,45 10,73 9,07
MBHT 12 04 04 (59) 18,01 17,05 14,45
MCHT 09 T3 04 (59) 12,56 11,61 9,84
MPHT 06 02 02 (59) 11,45 10,73 9,07
MBMT 12 04 08 (30) 12,01 10,90 9,25
MCMT 09 T3 08 (30) 7,95 7,67 6,51
MPMT 06 02 04 (30) 6,74 5,76 4,89

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles A evatec
Indexable Inserts \V ftools’

REVETUES / COATED NON REVETUES UNCOATED
REFERENCE 5 § §
55353
OFHN 070412 T siD sID SID
OFHR 07 04 04 29 16,37 15,45 13,30
ONGX 19 100 16 S/D S/ID S/ID
PRDS REP4 SID SID 34,14
PRD10 REP4 ) SiD 37,54
PRD12 REP4 ) SID 40,08
PRD16 REP4 siD SID 44,40
PRD20 REP4 ) SID 51,61
PRD25 REP4 siD SID 67,51
PRD32 REP4 ) ) 97,21
PRD40 REP4 SID SID 165,98
PRD50 REP4 ) SiD siD
RCMA 10 03 MO 6,36 4,77
RCMA 12 04 MO 8,27 6,25
% RCMA 16 06 MO 17,04 12,78
'r,! RCMA 20 06 MO 22,64 17,55
RCMA 25 07 MO 41,72 32,88
RCMA 32 09 MO 75,30 60,61
RCMM 10 03 MO 6,36 4,77
RCMM 12 04 MO 8,27 6,25
RCMM 12 04 MO 39 8,27 6,25
i/i RCMM 16 06 MO 17,04 12,78
Z RCMM 20 06 MO 22,64 17,55
RCMM 25 07 MO 41,72 32,88
RCMM 32 09 MO T 75,30 60,61
RCMT 06 02 MO 6,45 6,04 4,83
RCMT 10 03 MO 22 7,83 7,38 5,82
RCMT 10 03 MO 20 7,83 7,38 5,82
i RCMT 12 04 MO 20 9,77 8,79 7,06
!4 RCMT 16 06 MO 32 16,35 14,82 11,99
RCMT 16 06 MO 34 16,35 14,82 11,99
RCMT 20 06 MO 30 21,43 19,91 15,71
RCMT 20 06 MO 34 21,43 19,91 15,71
. 7 RCMT 16 06 MO 36 16,35 14,82 11,99
RCMT 20 06 MO 36 21,43 19,91 15,71
= 2 RCMT 25 07 MO 36 43,72 40,22 31,86
RCMW 10 03 MO 7,83 7,38 6,14
7 RCMW 12 04 MO 9,77 8,79 7,06
RCMW 16 06 MO 16,35 14,82 11,99
RCMW 20 06 MO 21,43 19,91 15,71
RCMX 19 06 00 T 22,45 27,05
7 RCMX 20 06 00 20,00 17,55
%l RCMX 22 07 00 siD siD
‘ RCMX 25 07 00 T 37,20 32,88
RCMX 32 09 MOT 75,30 60,61
4
L RCMX 21 04 00 ) SiD
3
RDHT 16 06 MO 36 17,49 14,13
avecousansplat | ppHw 16 06 MO 17,49 14,13
d'indexage
7 RDMT 12 04 MO 30 10,61 9,46 7,75
©
RDMT 12 04 MOT 30 12,45 1,42 9,58
7 RDMW 12 04 MO 10,61 9,46 7,75
RDMW 12 04 MOT 12,45 11,42 9,58

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles A evatec
Indexable Inserts \V ftools’

REVETUES / COATED NON REVETUES UNCOATED

REFERENCE

CNX 725
CNX 825
CNX 925

RNGN 12 03 00 ) ) s/D
O D RNGN 12 04 00 s/D s/D s/D
RNMA 25 07 00 s/D s/D s/D
% RNMA 25 09 00 ) s/D )
L}/l RNMA 28 10 00 siD siD siD
N RNMA 28 12 00 SID SID s/iD
RNMA 50 18 00 ) ) )
7 RNMG 12 04 00 s/D s/D s/D
il RNMG 15 06 00 Y SID SID
% RNMG 25 09 00 T s sip sip
7 RNMX 38 12 00 s/D s/D s/D
‘ i RNMX 38 1200 T S/D s/D S/D
Zi RNMX 501800 T ) s/D )
Q D RNUN 09 04 00 SID SID s/iD
RNUN 12 03 00 ) ) s/D
'ﬁ RPHT 12 04 MO 36 11,43 9,15
avec ou sans plat | RPHT 20 06 MO 36 21,85 17,86
d'indexage
RPMT 12 04 00 30 10,61 9,46 7,75
RPMT 12 04 00 39 10,61 9,46 7,75
RPMT 12 04 00 AL 0,00 0,00 8,38
RPMT 12 04 MO 30 10,61 9,46 7,75
RPMT 12 04 MO 36 10,61 9,46 7,75
RPMT 12 04 MO 39 10,61 9,46 7,75
RPMW 12 04 00 10,61 9,46 7,75

RPMW 12 04 MO 10,61 9,46 7,75
RPMW 1204 MO T 10,61 9,46 7,75

7N [ SBAN 12 03 ZZFN 15,02

& J SBAN 12 04 AAFN 15,79
Van\ SBEX 12 03 2Z 15,02
\_/ SBEX 12 04 2Z
7© I//i SCGX 28 08 00 R ) siD )
A 7Y SCGX 28 08 00 L siD siD siD
=N\
" SCKT 12 04 ACSR 27,17 19,99 19,74
"
N SCMT 09 T3 08 28 8,94 8,13 6,51
= &
SCMT 09 T3 04 30 8,94 8,13 6,51
=X A
" { SCMT 09 T3 08 30 8,94 8,13 6,51
=) % SCMT 12 04 04 30 12,48 1137 9,06
(30) tournage SCMT 12 04 08 30 12,48 11,37 9,06
turning SCMT 12 04 12 30 12,48 11,37 9,06
SCMT 15 06 12 30 27,27 18,91
(33) tournage SCMT 09 T3 04 33 8,94 8,13 6,51
turning SCMT 09 T3 08 33 8,94 8,13 6,51
SCMT 12 04 08 33 12,48 11,37 9,06
(39) fraisage SCMT 09 T3 04 39 8,94 8,13 6,51
milling SCMT 09 T3 08 39 8,94 8,13 6,51
SCMT 12 04 04 39 12,48 11,37 9,06
7,
@ ﬁ SCMT 12 04 08 39 12,48 11,37 9,06
"//4 SCMT 1204 12 39 12,48 11,37 9,06
SCMT 12 06 12 39 13,76 11,43
SCMT 15 06 12 39 27,27 18,91

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles A evatec
Indexable Inserts \V ftools’

REVETUES / COATED NON REVETUES UNCOATED
L. v (v [wv
REFERENCE RN o|® a|S
x x x
-4 -4 -4
o o o
SCMW 09 T3 04 8,94 8,13 6,51
SCMW 09 T3 08 8,94 813 6,51
V‘ i/ SCMW 12 04 04 12,48 11,37 9,06
SZHZ SCMW 12 04 08 12,48 11,37 9,06
SCMW 12 04 12 12,48 11,37 9,06
SCMW 15 06 12 27,27 18,91
Y
l SEHT 12 04 AFFN-AL 20,00 16,03
%
SEHW 12 04 AFEN 001 15,63 14,37 13,12
7 @ 1 |'SEHW 12 04 AFSN 151 15,63 14,37 1342
&) & |SEHW 1504 AFEN 001 18,82 17,58 16,65
SEHW 15 04 AFSN 151 18,82 17,58 16,65
SEKN 12 03 AZN 11,73 11,39 9,44
SEKN 12 03 AFEN 3A 11,56 11,22 9,36
SEKN 12 03 AFSN 3D 11,56 11,22 9,36
SEKN 12 03 AFEN 3Z 11,56 11,22 9,36
—~ SEKN 12 04 AFEN 3A 14,54 13,62 11,79
D SEKN 12 04 AFSN 3D 14,54 13,62 11,79
\_/ SEKN 12 04 AFSN 3Z 14,54 13,62 10,53
SEKN 15 04 AFEN 4A 16,97 15,51 13,94
SEKN 15 04 AFSN 4D 16,97 15,51 13,04
SEKN 19 04 AFEN 20,62 18,24
SEKN 19 04 AFSN 20,62 18,00
SEKN 25 06 AF SN SiD S
7 SEKR 12 03 AFEN 12,65 12,42 10,39
%
% SEMR 12 03 AFEN 10,82 11,73 8,49
7 i SFAN 12 03 EFR 16,15
NP7/ RN SFAN 12 03 EFL 16,15
e D SNAN 12 04 ENN 12,40
N SNAN 15 04 ENN 17,85
SNCX 1204 s siD siD
0| A
SNCX 12 06 (SNC44) SiD siD SiD
%,
SNCX 15 07 (SNC55) ) SiD siD
N
SNEN 12 04 08 11,33
&/
SNGN 09 03 04 7,56
SNGN 09 03 08 7,56
SNGN 12 03 02 10,18
SNGN 12 03 04 10,18
SNGN 12 03 08 10,18
SNGN 12 03 12 10,18
7 SNGN 12 04 02 10,90
L SNGN 12 04 04 10,90
SNGN 12 04 08 10,90
SNGN 12 04 12 10,90
SNGN 15 04 12 17,37
SNGN 19 04 02 22,26
SNGN 19 04 08 22,26
SNGN 19 04 12 22,26
SNGN 19 04 16 22,26

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles

evatec
Indexable Inserts A

tools’

REVETUES / COATED NON REVETUES UNCOATED
REFERENCE E E 5
7N B SNGX 35 20 20 siD SID SID
O | [
N\ /7 SNGX 45 30 30 ) ) )
4
@ lll SNHC 120400 T 15,75 13,36
)
N |:|
SNHN15 04 12 19,64 17,43
&
SNHX 11 23 19,94 19,16 16,41
SNHX 11 23 AL 19,05
SNHX 1123 T 19,94 19,16 16,41
SNHX 11 27 20,66 19,82 17,07
7N SNHX 11 27 AL 19,05
@ ) !g SNHX 1127 T 20,66 19,82 17,07
SNHX 12 32 21,08 20,24 17,49
SNHX 12 32 AL 19,05
SNHX 1232 T 21,08 20,24 17,49
SNHX 12 45 23,48 21,80 19,05
SNHX 12 54 25,75 23,96 21,20
SNHX 12 54 AL 22,76
SNHX 1254 T 25,75 23,96 21,20
SNHX 1270 28,39 26,59 23,84
7\ SNKN 12 04 ENN 17,31 14,01
N D SNKN 15 04 ENN 22,34 17,13
SNMA 09 03 08 6,89 5,43
SNMA 12 04 04 10,54 8,30
SNMA 12 04 08 10,54 8,30
SNMA 12 04 12 10,54 8,30
7N @ SNMA 12 04 16 10,54 8,30
\" 7 SNMA 15 06 12 16,77 13,18
SNMA 19 06 12 24,61 19,53
SNMA 19 06 16 24,61 19,53
SNMA 19 06 24 24,61 19,53
SNMA 25 07 20 49,61 36,32
SNMF 12 04 04 20 10,66 8,38
SNMF 12 04 08 20 10,66 8,38
SNMF 12 04 12 20 10,66 8,38
SNMG 09 03 08 6,89 543
SNMG 12 04 04 10,54 8,30
SNMG 12 04 08 10,54 8,30
SNMG 12 04 12 10,54 8,30
% SNMG 12 04 16 10,54 8,30
% SNMG 15 06 12 16,77 13,18
SNMG 19 06 12 24,61 19,53
SNMG 19 06 16 24,61 19,53
SNMG 25 07 20 49,61 36,32
SNMG 25 07 24 49,61 36,32
SNMG 25 09 24 56,29 42,61

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles

Indexable Inserts

Aevatec

\V tools’

REVETUES /| COATED NON REVETUES UNCOATED
w0 w0 w0
REFERENCE N o|8 alS
x x x
-4 -4 -4
o o o
==X 1 |
1 SNMG 12 04 08 16 10,54 8,30
Hometll’ I A
s ~)
KR
an % SNMG 12 04 04 18 10,54 8,30
& 7,
SNMG 12 04 12 E8 10,54 8,30
O 7
i‘ 2 SNMG 19 06 12 ME6 24,61 19,53
= A
SNMG 19 06 16 ME6 24,61 19,53
SNMG 12 04 04 20 10,54 8,30
SNMG 12 04 08 20 10,54 8,30
A %7
‘rm‘i % SNMG 12 04 12 20 10,54 8,30
¢
== % SNMG 19 06 16 20 24,61 18,39
SNMG 19 06 24 20 24,61 18,39
SNMG 19 06 32 20 24,61 18,39
=Rz SNMG 12 04 08 28 10,54 8,30
a()ao .
S 7 SNMG 12 04 12 28 10,54 8,30
SNMM 12 04 04 10,54 8,30
=N @
VI' SNMM 12 04 08 10,54 8,30
~—— /4
SNMM 12 04 12 10,54 8,30
N SNMM 25 07 24 42 49,61 36,32
N
N\ SNMM 25 09 24 42 56,29 42,61
SNMM 19 06 12 T 24,61 19,53
SNMM 19 06 16 T 24,61 19,53
% SNMM 1906 24 T 24,61 19,53
== U SNMM 2507 20 T 49,61 36,32
SNMM 25 07 24 T 49,61 36,32
SNMM 25 09 24 T 56,29 42,61
SNMM 19 06 16 06 24,61 19,53
SNMM 25 07 24 46 49,61 36,32
SNMM 25 09 24 46 56,29 42,61
= 7@ SNMM 25 07 20 T35 49,61 36,32
H
SNMM 25 09 20 T35 56,29 42,61
SNMM 19 06 16 T40 24,61 19,53
SNMM 25 07 20 T40 49,61 36,32
—N A
!ﬂj ., SNMM 25 07 24 T40 49,61 36,32
S /
SNMM 25 07 24 37 49,61 36,32
SNMM 25 09 24 T40 56,29 42,61
r\ %., SNMM 25 07 24 T48 49,61 36,32
) U
SNMM 25 09 24 T48 56,29 42,61

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles A evatec
Indexable Inserts \V ftools’

REVETUES /| COATED NON REVETUES UNCOATED
REFERENCE E a 5 o 5 ]
FEEEEE
o o o

SNMX 12 04 04 R/L siD siD siD

' SNMX 12 04 08 R/L siD siD siD

@-" ”.’ SNMX 12 04 12 RIL siD siD siD
S/ 7 SNMX 19 06 12 R/L siD siD siD
SNMX 19 06 16 R/L siD siD siD

SNMX 19 06 24 R/IL siD siD siD

SNMY 25 10 siD siD

SNUN 09 03 04 6,29 4,85

SNUN 09 03 08 6,29 4,85

SNUN 12 03 02 7,73 6,23

SNUN 12 03 04 7,73 6,23

SNUN 12 03 08 7,73 6,23

SNUN 12 03 12 7,73 6,23

SNUN 12 03 16 7,73 6,23

SNUN 12 04 04 9,76 7,79

SNUN 12 04 08 9,76 7,79

SNUN 12 04 12 9,76 7,79

SNUN 12 04 16 9,76 7,79

[~ |:| SNUN 12 04 30 9,76 7,79
& SNUN 15 04 12 13,77 11,44
SNUN 19 04 02 18,13 15,26
SNUN 19 04 12 18,13 15,26
SNUN 19 04 16 18,13 15,26
SNUN 19 04 24 18,13 15,26

SNUN 2506 12 T 42,61 30,91

SNUN 25 06 16 T 42,61 30,91

SNUN 25 06 20 T 42,61 30,91

SNUN 2506 24 T 42,61 30,91

SNUN250630T 42,61 30,91

SNUN 250660 T 42,61 30,91
SNUN 250720 T 48,34 35,04

SOMT 12 T3 08 29 12,42 11,28 9,32

SPGN 09 03 00 11,56 9,57

SPGN 09 03 04 11,56 9,57

SPGN 09 03 08 11,56 9,57
SPGN 12 03 00 16,26 13,42
SPGN 12 03 02 16,26 13,42
SPGN 12 03 04 16,26 13,42
N |:| SPGN 12 03 08 16.26 13,42
N SPGN 12 03 12 16,26 13,42
SPGN 12 03 16 16,26 13,42
SPGN 12 04 08 19,46 16,03
SPGN 12 04 12 19,46 16,03
SPGN 15 04 08 27,53 24,12
SPGN 15 04 12 27,53 24,12
SPGN 19 04 00 36,85 29,65
SPGN 19 04 12 36,85 29,65
SPGN 19 04 16 36,85 29,65

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles

Indexable Inserts

REVETUES / COATED

Aevatec

\V tools’

NON REVETUES UNCOATED

REFERENCE 5 § §
SEEEE
SPKN 12 03 EDEL 11,39 10,03 9,26
SPKN 12 03 EDER 11,39 10,03 9,26
SPKN 12 03 EDSL 11,39 10,03 9,26
N SPKN 12 03 EDSR 11,39 10,03 9,26
w ! SPKN 12 04 EDSR 14,48 13,68 11,81
SPKN 15 04 EDEL 16,97 16,57 13,88
SPKN 15 04 EDER 16,97 16,57 13,88
SPKN 15 04 EDSL 16,97 16,57 13,88
SPKN 15 04 EDSR 16,97 16,57 13,88
a— 7
iii % SPMR 09 03 04 20 7,27 5,46
= Y
— SPMR 12 03 04 30 10,27 7,12
17
L SPMR 12 03 12 30 10,27 712
R 7 SPMR 09 03 08 31 7,27 5,46
‘.’ % SPMR 12 03 08 31 10,27 712
&4 4 SPMR 12 03 12 31 10,27 712
= = SPMT 06 03 04 6,30 5,52
‘) ] SPMT 09 03 08 9,33 8,31
= & SPMT 12 04 08 12,88 9,44
o~ SPMW 06 03 04 6,30 5,52
LJ %\ SPMW 09 T3 08 9,33 8,31
’ SPMW 12 04 08 12,88 0,44
SPUN 09 03 04 6,30 5,16
SPUN 09 03 08 6,30 516
SPUN 12 03 04 8,76 7,24
SPUN 12 03 08 8,76 7,24
7N |:| SPUN 12 03 12 8,76 7,24
SPUN 12 04 08 9,22 7,72
> SPUN 12 04 12 9,22 7,72
SPUN 12 04 20 9,22 7,72
SPUN 15 04 12 14,61 11,53
SPUN 15 04 16 14,61 11,53
SPUN 19 04 12 19,21 16,06
SPUN 19 04 16 19,21 16,06
SPUN 2506 16 T 41,01 31.53
SPUX 09 03 R/L siD SID SiD
™ 7 SPUX 12 03 RIL siD SiD SiD
SPUX 12 04 RIL siD SiD siD
(S A4
SPUX 15 04 RIL siD SiD SiD
SPUX 19 04 RIL siD siD siD

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles A evatec
Indexable Inserts \V ftools’

REVETUES /| COATED NON REVETUES UNCOATED
REFERENCE E § ﬁ
Za|Xalz
o o o
A 7
(A_\@)_A\ ! TCMT 11 02 04 20 7,77 7,15 5,80
turning tournage TCMT 16 T3 04 30 7,94
A 7 TCMT 16 T3 08 28 7,94
TCMT 16 T3 12 30 10,91 9,91 7,94
&A = TCMT 22 04 08 30 14,61 13,30 11,44
TCMT 22 04 12 30 14,61 13,30 11,44
milling fraisage TCMT 16 T3 04 39 10,91 9,91 7,94
A TCMT 16 T3 08 39 10,91 9,91 7,94
/©\ . TCMT 16 T3 12 39 10,91 9,91 7,94
ég)‘ﬁ e TCMT 22 04 08 39 14,61 13,30 11,44
TCMT 22 04 12 39 14,61 13,30 11,44
/&\ % TCMT 22 04 08 01 14,61 13,30 11,44
{8 ! TCMT 22 04 08 09 14,61 13,30 11,44
TCMW 11 02 04 7,77 7.15 5,80
TCMW 16 T3 04 10,91 9,91 7,94
A7/ TCMW 16 T3 08 10,91 9,91 7,94
‘) ! TCMW 16 T3 12 10,91 9,91 7,94
TCMW 22 04 08 14,61 13,30 11,44
TCMW 22 04 12 14,61 13,30 11,44
— TDKN 27 06 AFR siD ) )
@ l TEEN 16 03 PETR 13,06 10,78
~ TEEN 22 04 PETR 16,03 13,61
TNGN 11 03 04 10,12 8,20
TNGN 11 03 08 10,12 8,20
TNGN 16 03 00 12,28 10,13
TNGN 16 03 04 12,28 10,13
TNGN 16 03 08 12,28 10,13
TNGN 16 03 12 12,28 10,13
TNGN 16 04 04 12,88 11,03
@ |:| TNGN 16 04 08 12,88 11,03
TNGN 16 04 12 12,88 11,03
TNGN 16 04 16 12,88 11,03
TNGN 22 04 04 20,61 17,36
TNGN 22 04 08 20,61 17,36
TNGN 22 04 12 20,61 17,36
TNGN 22 04 16 20,61 17,36
TNGN 22 04 30 20,61 17,36
TNGN 27 06 24 30,34 24,65
‘ % TNGX 22 20 16 siD siD siD
@ ) lr'gl TNGX 28 35 20 ) SiD SiD
?
A |4| TNGX 33 04 SID SID SID
) P
TNJF 22 04 ANN 19,97 14,31
@ g TNJX 22 04 ANN 23,85
é (idem TNJF 12 04)
(ou TNJX 12 04)
TNJN 22 04 ANN 19,97 14,31
@ D (idem TNJN 1204)
TNLW 27 04 ECN 23,53
2]
A @ TNLX 27 04 ECN SID ) 23,53
TN 2352-1R ) ) )
TN 2352-2R SID ) )

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles A evatec
Indexable Inserts \V ftools’

REVETUES /| COATED NON REVETUES UNCOATED
REFERENCE E § §
5553
TNMA 16 03 04 6,95 5,51
TNMA 16 03 08 6,95 5,51
TNMA 16 03 12 6,95 5,51
TNMA 16 03 16 6,95 5,51
TNMA 16 04 04 9,22 7,31
TNMA 16 04 08 9,22 7,31
TNMA 16 04 12 9,22 7,31
A 7 TNMA 16 04 16 9,22 7,31
TNMA 22 04 04 14,31 10,56
TNMA 22 04 08 14,31 10,56
TNMA 22 04 12 14,31 10,56
TNMA 22 04 16 14,31 10,56
TNMA 22 04 25 14,31 10,56
TNMA 22 04 33 14,31 10,56
TNMA 27 06 08 23,79 18,19
TNMA 27 06 12 2379 18,19
TNMA 27 06 16 23,79 18,19
TNMA 33 07 24 39,43 31,29
TNMF 16 03 04 20 7,01 5,57
TNMF 16 03 08 20 7,01 5,57
@ TNMF 16 03 12 20 7,01 5,57
/ TNMF 16 04 04 20 9,28 7,37
TNMF 16 04 08 20 9,28 7,37
TNMF 16 04 12 20 9,28 7,37
TNMG 16 03 08 28 6,95 5,51
TNMG 16 03 12 28 6,95 5,51
% TNMG 16 04 08 28 9,22 7,31
) TNMG 16 04 12 28 9,22 7,31
TNMG 22 04 08 28 14,31 10,56
TNMG 22 04 12 28 14,31 10,56
TNMG 16 03 04 6,95 5,51
N V) TNMG 16 03 08 6,95 5,51
TNMG 16 03 12 6,95 5,51
TNMG 16 03 16 6,95 5,51
TNMG 16 04 04 9,22 7,31
AN V) TNMG 16 04 08 9,22 7,31
TNMG 16 04 12 9,22 7,31
TNMG 16 04 16 9,22 7,31
TNMG 16 04 08 16 9,22 7,31
/,\ TNMG 16 04 04 18 9,22 7,31
‘ g TNMG 16 04 08 18 9,22 7,31
TNMG 16 04 04 20 9,22 7,31
TNMG 16 04 08 20 9,22 7,31
/‘\ TNMG 16 04 12 20 9,22 7,31
@.@_A o TNMG 22 04 08 20 14,31 10,56
TNMG 22 04 12 20 14,31 10,56
TNMG 22 04 16 20 14,31 10,56
TNMG 22 04 04 14,31 10,56
TNMG 22 04 08 14,31 10,56
TNMG 22 04 12 14,31 10,56
A 7 TNMG 22 04 16 14,31 10,56
A/@\A TNMG 27 06 08 23,79 18,19
TNMG 27 06 12 23,79 18,19
TNMG 27 06 16 23,79 18,19
TNMG 330724 T 39,43 31,29
TNMG 330924 T 46,05 37,91

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles A evatec
Indexable Inserts \V ftools’

REVETUES /| COATED NON REVETUES UNCOATED
REFERENCE E § §
N EE
o o o
”
&é\A % TNMG 16 04 08 E8 9,22 7,31
TN Y4
TNMM 16 03 08 6,95 5,51
TNMM 16 03 12 6,95 5,51
TNMM 16 04 08 9,22 7.31
- TNMM 16 04 12 0,22 7.31
/\@\ é TNMM 22 04 04 14,31 10,56
(2 TNMM 22 04 08 14,31 10,56
TNMM 22 04 12 14,31 10,56
TNMM 22 04 16 14,31 10,56
TNMM 27 06 12 23,79 18,19
TNMM 33 07 24 30,43 31,20
TNMM 16 03 08 30 6,95 5,51
A % TNMM 16 04 08 30 9,22 7,31
@ u TNMM 22 04 08 20 14,31 10,56
— 4 TNMM 22 04 12 20 14,31 10,56
TNMM 22 04 08 30 14,31 10,56
TNMM 22 04 12 30 14,31 10,56
TNMM 27 06 12 30 23,79 18,19
TNMM 27 06 16 30 23,79 18,19
v
&é\A % TNMM 22 04 12 38 14,31 10,56
o A
N TNMX 22 04 04 R/L S S SD
A@\ ﬁ TNMX 22 04 08 R/L S/D SiD S
== 4 TNMX 22 04 16 RIL SiD SiD SD
TNUN 11 03 04 5,57 419
TNUN 11 03 08 5,57 419
TNUN 16 03 04 7,01 5,57
TNUN 16 03 08 7,01 5,57
TNUN 16 03 12 7,01 5,57
TNUN 16 03 16 7,01 5,57
TNUN 16 03 20 7,01 5,57
TNUN 16 03 25 7,01 5,57
TNUN 16 04 04 8,26 6.76
TNUN 16 04 08 8,26 6.76
TNUN 16 04 12 8,26 6.76
TNUN 16 04 16 8,26 6.76
TNUN 16 04 20 8,26 6.76
TNUN 16 04 25 8,26 6.76
TNUN 22 04 04 12,47 10,62
TNUN 22 04 08 12,47 10,62
TNUN 22 04 12 12,47 10,62
TNUN 22 04 16 12,47 10,62
TNUN 22 04 25 12,47 10,62
TNUN 27 06 08 21,69 17,81
TNUN 27 06 12 21,69 17,81
TNUN 27 06 16 21,69 17,81
TNUN 27 06 24 21,69 17,81
TNUN 27 06 08 T S/ S
TNUN 2706 12 T ) S
@ H TNUN 27 06 16 T ) S/
TNUN 27 06 24 T ) S
TNUN 3307 24 T ) s
TNUN 330924 T SD S

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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Plaquettes Amovibles A evatec
Indexable Inserts \V ftools’

REVETUES / COATED NON REVETUES UNCOATED

REFERENCE

0 ) 0
N N o
~ © o
x x x
=z =z =z
o (8] (8]

TPGN 11 03 04 9,66 8,12
TPGN 11 03 08 9,66 8,12
TPGN 16 03 00 11,07 10,18
TPGN 16 03 04 11,07 10,18
/@\ |:| TPGN 16 03 08 11,07 10,18
TPGN 16 03 12 11,07 10,18
TPGN 22 04 04 18,71 15,83
TPGN 22 04 08 18,71 15,83
TPGN 22 04 12 18,71 15,83
TPGN 22 04 16 18,71 15,83
TPKN 11 03 PPEN 8,92 8,75 7,34
TPKN 11 03 PPSN 8,92 8,75 7.34
TPKN 16 03 PPEN 8,96 8,79 7,40
TPKN 16 03 PPSN 8,96 8,79 7,40
TPKN 16 03 PDEL 8,96 8,79 7,40
i TPKN 16 03 PDER 8,96 8,79 7,40
@5 g TPKN 16 03 PDSL 8,96 8,79 7,40
TPKN 16 03 PDSR 8,96 8,79 7,40
TPKN 22 04 PDEL 14,05 13,76
TPKN 22 04 PDER 14,05 13,76 11,48
TPKN 22 04 PDSL 14,05 13,76 11,48
TPKN 22 04 PDSR 14,05 13,76 11,48

7
@ TPMR 11 03 08 13 6,44 4,99
% TPMR 11 03 04 20 6,44 4,99
A

TPMR 16 03 04 20 9,27 7,59
ii TPMR 11 03 04 21 6,44 4,99
é TPMR 11 03 08 21 6,44 4,99
44 4
% TPMR 11 03 08 30 6, 99
é TPMR 16 03 08 30 9,27 7,59
TPMR 16 03 12 30 9,27 7,59
TPMR 16 03 08 31 7,59
@ é TPMR 16 03 12 31 9,27 7,59
TPUN 11 03 04 5,84 4,61
TPUN 11 03 08 5,84 4,61
TPUN 1103 12 5,84 4,61
TPUN 16 03 04 7,47 6,29
TPUN 16 03 08 7,47 6,29
@ |:| TPUN 16 03 12 7,47 6,29
TPUN 16 03 20 7,47 6,29
TPUN 22 04 04 11,29 9,47
TPUN 22 04 08 11,29 9,47
TPUN 22 04 12 11,29 9,47
TPUN 22 04 16 11,29 9,47
VCGT 13 03 02 14,05 12,92
A ol
VCGT 13 03 04 14,05 12,92
A
>
VCGX 16 04 04 siD siD
NNENN
i VCMT 16 04 04 32 14,63 11,95
4‘ =~ = | vCMT 16 04 08 32 14,63 11,95

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr

21

www.evatec-tools.com




Plaquettes Amovibles A evatec
Indexable Inserts \V ftools’

REVETUES /| COATED NON REVETUES UNCOATED
L, n n
REFERENCE R S a
XEEE|XR
o o
WCMX 03 02 08 9,68
/ WCMX 04 02 08 12,24 9,68
WCMX 05 03 08 12,24 9,68
& WCMX 06 T3 08 13,29 10,49
WCMX 08 04 08 13,29 10,49
WNGN 15 07 16 siD sID
WNGN 22 10 20 siD siD
WNGX 15 07 16 SID SID
@ [:] WNGX 22 10 20 siD siD
WNGG 20 08 15 SiD SID
n v
@ % WNMG 15 06 16 ) siD
(N WNMG 15 07 16 SID SID
WNMG 22 09 12 siD siD
A Y 9,34 5
(/\ 7 WNMG 06 04 04 18 7,31
O} N
A ) WNMG 08 04 04 18 11,56 9,10
WNMG 06 04 08 28 9,34 7,31
N 7
% WNMG 08 04 08 28 11,56 9,10
IS 1
— 2. WNMG 08 04 12 28 11,56 9,10
( \ 1 WNMG 08 04 08 16 11,56 9,10
L— B
WNUN 15 07 16 siD siD
WNUN 22 09 12 siD siD
WNUN 22 10 20 siD sID
/\
\\ WNMX 22 09 12 siD siD
&\ AQ
WNMF 20 08 15 siD sID
@ [:] WNUX 15 07 16 siD siD
WNUX 22 10 20 siD sID
ww XNKT 1205 T 24,61 22,78 20,78
= ZNUX 25 18 10 siD sID
ol i
) ZNUX 40 22 12 siD siD

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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