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H ~ : Slotted head  UNI 6951
Vltl aUtOfI Iettantl tapping screws. DIN 7971 TC
con testa ad intaglio Podictome A | Onilicas2 .
Tolleranze di lavorazione UNI ISO 4759/1. Categoria A. ?_I%gg-? 282TS-P
Caratteri;licha meccaniche UNI 7323/8. UNI 6953
Norme di collaudo UNI 3740/8. DIN 7973 TSC
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= == Classe AISI 304
= = Filettatura secondo ~ UNI 6947
. i’: = == estremita a punta
ey = Finitura superficiale  Brillantate
= —4 = UNI 6951 Codice 09.15.1
L v : UNI 6952 Codice 09.15.3
Le. L. A.J UNI 6953 Codice 09.15.5
Dimensioni in mm. e frazioni di pollice
d (& filettatura 2,9 3,5 3,9* 4,2 4,8 He
N. ISO 4 6 7 8 10 12
Passo filetto 1,06 1,27 1,34 1,41 1,59 1,81
Jﬁl D 5,6 6,9 7.5 8,2 9,5 10,8
6951 K 1,75 2.4 2,25 2,45 2,8 3,2
L?ﬁ D 55 6,8 7,5 8,1 9,5 10,8
6952 K= 1,7 21 2,3 2,5 3 3.4
TSC D 55 6,8 7.5 8,1 9,5 10,8
UNI K= 1,7 2.1 2,3 2,5 3 3.4
65 Pm 0,9 1,2 1,3 1,4 1,5 1,7
D= 08 1 1 1,2 1,2 16
TC TSP TSC TC TSP TSC TC TSP TSC TC TSP TSC TC TSP TsC TC TSP TSC
UNI UNI UNI UNI UNI UNI UNI UNI UNI UNI UNI UNI UNI UNI UNE . UNI UNL UNI
6951 6952 6953 6951 6952 6053 6951 6952 6953 6951 6952 6953 6951 6052 6953 6951 6952 6953
L =Lunghezza
mm.  pollici
6,5 1/4 0,435 0249 0341 0,785 i
9,5 3/8 0546 0359 0452 0,862 0,554 0739 1,10 0,677 092 130 080 1,10 ] 1,80 PER 1000 PEZZI = Kg
13 1/2 0675 0489 0581 1,05 0737 0923 1,33 0903 1,14 154 105 136|226 149 224 303 217 320
16 5/8 0785 0599 0,692 1,20 0894 108 152 1,10 1,34 176 127 157|257 180 255 343 256 3,59
19 3/4 0897 0710 0802 136 105 124 1,72 1,30 153 197 148 179|288 211 286 38 29 399
22 7/8 101 0821 0913 151 120 1,39 191 149 173 219 170 200|318 241 316 423 335 438
25 17 112 0932 103 167 136 154 211 169 192 240 191 222|349 272 388 463 375 533
32 171/4 182 1,51 1,70 230 1,88 212 291 241 272 421 344 450 556 468 6,13
38 1712 197 167 185 250 208 225 359 308 339 482 406 521 636 548 7.06
45  1"3/4 436 385 461 554 482 605 7,20 647 818
50 2" 491 440 471 605 534 665 800 718 898
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* Diametro non previsto dalla norma ISO.

+ La norma ISO differisce dalla UNI e DIN per i valori D e K.

+ Si deve evitare I'impiego di vili con dimensioni retinate.

* A richiesta e per quantitativi, si possano fornire con estremitd senza punta.

« Per la tabella dei diametri dei fori di preparazione per viti autofilettanti vedere pagg. 158-159

« L'estremita a punta viene definita di tipo AB secondo la norma UNI, tipo C secondo DIN e I1SO;
I'estremita senza punta viene definita di tipo B secondo la norma UNI, tipo F secondo DIN e ISO.

* Le masse, date a titolo indicativo,
sono calcolate in base
alla massa volumica di 8,05 Kg/dm?.
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